


Akciós szettek Akciós Ár! APMX (mm)
DC

(Átmérő)

DCON

(csatlakozó 

átmérő)

Típus
ZEFP

(Fogszám)

LF

(magasság)
Típus

WWX400–050A04AR + 40db lapka 381 € 8 50 22 1 4 55 1
WWX400–063A05AR + 50db lapka 476 € 8 63 22 1 5 40 1
WWX400–080A05AR + 50db lapka 476 € 8 80 27 2 5 50 2
WWX400–080A07AR + 70db lapka 665 € 8 80 27 2 7 50 2
WWX400–100B07AR +70db lapka 665 € 8 100 32 3 7 50 3
WWX400–125B08AR + 80db lapka 761 € 8 125 40 3 8 63 3

Akciós szettekhez választható lapkák

Lapka megnevezése Minőség Alkalmazás IC S S1 BS RE

6NMU1409080PNER-M  MP6120 14 7 9 1,3 0,8
6NMU1409080PNER-M  MP6130 14 7 9 1,3 0,8
6NMU1409080PNER-M  MP7130 14 7 9 1,3 0,8
6NMU1409080PNER-M  MC5020 14 7 9 1,3 0,8
6NMU1409080PNER-M  MP9130 14 7 9 1,3 0,8
6NMU1409080PNER-M  VP15TF 14 7 9 1,3 0,8

Akciósan rendelhető marók

                   Stabil megmunkálási körülmények

                   Instabil megmunkálási körülmények, megszakított felület

                   Normál megmunkálási körülmények



Ritka fogosztásSűrű és extra sűrű
fogosztás            - Marófej méretek: D50-D250

- Lapka rádiuszok: 0.4 – 0.8
- Fogásmélység(max.) APMX  8 mm
- Alacsony forgácsolási ellenállás 
- Kiváló forgácskezelés
- Számos választható lapkaminőség és forgácstörő
- Kétoldalas trigon lapkák, 6 vágóéllel
- Kiváló megmunkált felület, akár egy lépésben
- Valódi 90°-os sarokmarás

TÖKÉLETES 90 °-os felület , 
egyszerre maximum 8mm-es fogásmélységgel.
A lapka elhelyezkedése, rendkívül alacsony forgácsolási 
ellenállást eredményez, és elősegíti a pontos 90º-os falak 
létrehozását minden megmunkálási körülmény között.

ALACSONY FORGÁCSOLÓ ERŐ
A Geometria innovatív kialakítása alacsony forgácsolóerőket eredményez. 
A megnövelt lapkavastagság kiválóan ellenáll a törésnek.

NAGY RÁDIUSZ A MELLÉK-VÁGÓÉLEN
A felületminőséggel kapcsolatos mai elvárások teljesítéséhez 
egy speciálisan meghatározott rádiusz (R = 100mm) került kialakításra
a mellék-vágóélen (BS=1,3-1,7mm). Ezt Wiper geometria kialakítása 
az L, M és R forgácstörőkön egyaránt megtalálható.



Versenytárs

Kiemelkedő forgácstörés homlok és palástmaráskor
A konvex fővágóél alkalmazása lehetővé teszi a 
90 ° -os váll pontos megmunkálását, egyben csökkenti 
a kilépő forgács és a munkadarab közötti kapcsolatot.

Erős X geometria

Precíz lapka pozícionálás, stabil lapkarögzítéssel kombinálva . 
Négy felfekvő felület a lapkafészek belsejében, 
valamint egy nagy szorítócsavar használata biztosítja 
a lapkák pontos, stabil és biztonságos rögzítését. 
Ezért a WWX400 használható nagyoló
és finom megmunkáláshoz egyaránt.



Szállítási határidő:         10-12 munkanap
Akció érvényessége:      2020.08.31.
Az árak az ÁFA-t nem tartalmazzák !

MP6120
Acélok általános megmunkálásához

MP6130
Megszakított felületek 
megmunkálásához, acélokban.

MP7130
Saválló acél általános 

M5020
Öntvények általános megmunkálásához

MP9120
Hőálló szuperötvözetek(HRSA) és 
titán ötvözetek megmunkálásához

MP9130
Megszakított felületek megmunkálásához
Hőálló szuperötvözetekben(HRSA) és 

TF15
Alumínium általános 
megmunkálásához

VP15TF
Stabil megmunkálás, 
általános felhasználás többféle
anyagcsoportban.

L-forgácstörő:
Éles geometria, csekély forgácsolási ellenállás, 
például hőálló szuperötvözetek(HRSA) 
megmunkálásához.

M-forgácstörő:
Elsődleges választás, a legtöbb anyagminőséghez és 
alkalmazáshoz.

R-forgácstörő:
Megszakított felületek megmunkálására ajánlott,
erős geometria.
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Adószám: 11052843-2-04
VAT: HU11052843
DUNS: 40-116-7309


