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Forgacsolo Kft.

A megmunkalas velunk kezdodik!

Femmegmunkalas és alkatreszgyartas
40 év tapasztalattal.

Misszionk

HisszUk, hogy a magas szintu kiszolgalas megkulonboztet minket a
piacon. Nalunk a tradicio es az innovacio kéz a kézben jarnak. Ez meg-
mutatkozik mindsegi termekportfolionkban, gepparkunkban, munka-
kornyezetlnkben, teljes mukodesunkben. Szamunkra egyarant fontos
az ember és a teljesitmeny.
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Bemutatjuk az uj BZL sorozatot
Altalanos informaciok

BZL5D mardk (L/D=2)

BZL5D Standard parameéterek
BZL5D F Forgacstoré marok (L/D=4)
BZL5D Simit6 marok (L/D=4)

BZL5D F Forgacstoro parameterek
BZL5D Simito parameterek

Elérhet6ségek es kapcsolat



Bemutatjuk a

BZL

sorozatot, a megbizhato 5-ost.
~Adj egy 5-0st!”

5ela
Magas minodsegi
Gazdasagos

Hosszu élettartamu

vV v.v. vy

Magyar termeék

Sajat gyartasu kemenyfém mardcsalad, elsésorban
nehezen megmunkalhato anyagokhoz fejlesztve!

A legnagyobb teljesitmeényeért és az elkészilt
munkadarab minésegeért!

Tobb mint 40 éves gyartasi tapasztalatunkra alapozva terveztiik és fejlesztettiik,
partnereinknél és sajat termelésiinkben is teszteltiik.

Termeékeink lehetdve teszik a magas minéségi elvarasoknak is megfelel6
munkadarabok gyartasat.

Keresse mérnok szaktanacsado kollégainkat!

www.lovaszkft.hu LOVA’SZ

Tel: +36 66 463 846 Forgacsolo Kift.



Altalanos informaciok

Jelolesek, cikkszam magyarazat, anyagtabla
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D1 = Dolgozd 4tméré dolgozé atmeérd teljes hossz  forgacskontroll
mérete
D =Befogasi atmérd o o
) , sarokradiusz spiralhossz
o élek szdma , B
RE = Sarok radiusz merete merete

AP = Spirdl hossz FL T 1 |]| T 1 I—Ll
L Telies hoses BZL5D120R0O0OL101S51WFP

T T 1 T

. , sarokradiusz spiralhossz bevonat
mérkanév s s A
jelolése jelolése jelolése
teljes hossz
atmérdé jelolése jelolése Weldon

Alacsony széntartalmu acélok, Hosszu forgacsképzédés C < .25%; <125 HB; <530 N/mm22 UTS

Alacsony széntartalmu acélok, Révid forgacsképzédés C< .25%; <125 HB; <530 N/mm*2 UTS

Koézepes és magas széntartalmu acélok C< .25%; <220 HB; <25 HRC; >530 N/mm#2 UTS

Otvozott acélok & Szerszam acélok C> .25%; <330 HB; <35 HRC; 600-850 N/mm»2 UTS

Otvozott acélok & Szerszam acélok C > .25%; 350-420 HB; 35-43 HRC; 850-1400 N/mmA2 UTS

Nemesitett rozsdamentes acél (Martenzites) <330 HB; <35 HRC; 600-900 N/mm”2 UTS

Nagy szilardsagu Ferrites, Martenzites és dregitett rozsdamentes acélok 350-450 HB; 35-43 HRC; 900-2400 N/mm”2 UTS

Lemezgrafitos 6ntvények 120-290 HB; <32 HRC; 125-500 N/mm*2 UTS
Alacsony és kozepes szilardsagu vermikularis grafit- és gombgrafitos 6ntvények 130-260 HB; <28 HRC; <600 N/mm”2 UTS

Magas szilardsagu gombgrafitos és ausztemperalt gombgrafitos 6ntvények 180-350 HB; <43 HRC; >600 N/mm#2 UTS

Vas alapu, H64ll6 6tvozetek 160-260 HB; 25-48 HRC; 500-1200 N/mm22 UTS
Kobalt alapu, H64ll6 6tvozetek 250-450 HB; 25-48 HRC; 1000-1450 N/mm”2 UTS
Nikkel alapt, H64ll6 6tvozetek 160-450 HB; <48 HRC; 600-1700 N/mmA2 UTS
Titanium és titdnium 6tvézetek 300-400 HB; 33-43 HRC; 900-1600 N/mm”2 UTS




BZL Standard

BZL5D marok gt~ ﬂ_.ii — :
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BZL5D040R00LO58S10P

BZL5D040R0O5L058510P S 4 10 58 6 0,5 B
BZL5DO50R0O0L0O58512P S 5 12 58 6 0 B
BZL5D0O50R05L058512P S 5 12 58 6 0,5 B
BZL5DO50R10L058512P S 5 12 58 6 1 B
BZL5D060R0O0OLO58514P S 6 14 58 6 0 A
BZL5D060R0O5L058514P S 6 14 58 6 0,5 A
BZL5D060R10L058514P S 6 14 58 6 1 A
BZL5D070R0O0LO64S16P S 7 16 64 8 0 B
BZL5D070R0O5L064S16P R 7 16 64 8 0,5 B
BZL5D070R10L064516P S 7 16 64 8 1 B
BZL5DO80ORO0OLO64518P S 8 18 64 8 0 A
BZL5DO80OR0O5L064S18P S 8 18 64 8 0,5 A
BZL5DO80OR10L064518P S 8 18 64 8 1 A
BZL5DO80OR15L064518P R 8 18 64 8 1,5 A
BZL5DO90R0O0OLO73S20P S 9 20 73 10 0 B
BZL5DO90RO5L073520P R 9 20 73 10 0,5 B
BZL5DO90R10LO73520P S 9 20 73 10 1 B

S = Standard D1 = Dolgozd atméré AP = Spirdl hossz L = Teljes hossz

R = Rendelésre D =Befogasi 4&tméro RE = Sarok radiusz K = Kialakitas
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BZL5DO90R15L073S20P 1,5

BZL5D100R0O0LO73522P S 10 22 73 10 0 A
BZL5D100R0O5L073522P S 10 22 73 10 0,5 A
BZL5D100R10L0O73522P S 10 22 73 10 1 A
BZL5D100R15L073522P R 10 22 73 10 1,5 A
BZL5D110R0O0L0O84524P S 11 24 84 12 0 B
BZL5D110R05L084524P R 11 24 84 12 0,5 B
BZL5D110R10L084524P R 11 24 84 12 1 B
BZL5D120R0O0L0O84526P S 12 26 84 12 0 A
BZL5D120R0O0L0O84S26WP S 12 26 84 12 0 C
BZL5D120R0O5L084526P S 12 26 84 12 0,5 A
BZL5D120R0O5L084526WP R 12 26 84 12 0,5 C
BZL5D120R10L084S26P S 12 26 84 12 1 A
BZL5D120R10L084S26WP R 12 26 84 12 1 C
BZL5D120R15L084526P R 12 26 84 12 1,5 A
BZL5D120R15L084S26WP R 12 26 84 12 1,5 C
BZL5D130R0O0L0O84528P S 13 28 84 14 0 B
BZL5D130R0O0OLO84528WP S 13 28 84 14 0 D

S = Standard D1 = Dolgozd atméré AP = Spirdl hossz L = Teljes hossz

R = Rendelésre D =Befogasi 4tméro RE = Sarok radiusz K = Kialakitas
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BZL5D130R10L084S28P

BZL5D130R10L0O84S28WP

BZL5D140R00L0O84S30P

BZL5D140R00LO84S30WP

BZL5D140R10L084S30P

BZL5D140R10L084S30WP

BZL5D150R00L0O93S32P

BZL5D150R00LO93S32WP

BZL5D150R10L0O93S32P

BZL5D150R10L0O93S32WP

BZL5D160R0O0LO93S34P

BZL5D160R0O0LO93S34WP

BZL5D160R05L093S534P

BZL5D160R05L093S34WP

BZL5D160R10L0O93S34P

BZL5D160R10LO93S34WP

BZL5D160R30L0O93534P

BZL5D160R30LO93S34WP

S = Standard
R = Rendelésre
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D1 = Dolgozd atméré
D =Befogési atmérd
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AP = Spirdl hossz
RE = Sarok radiusz

14 1
14 0
14 0
14 1
14 1
16 0
16 0
16 1
16 1
16 0
16 0
16 0,5
16 0,5
16 1
16 1
16 3
16 8

L = Teljes hossz
K = Kialakitas
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BZL5D170R00L101S36P

BZL5D170R0O0OL101S36WP S 17 36 101 18 0 D
BZL5D170R10L101S36P R 17 36 101 18 1 B
BZL5D170R10L101S36WP R 17 36 101 18 1 D
BZL5D180R0O0L101S38P S 18 38 101 18 0 A
BZL5D180RO0OL101S38WP S 18 38 101 18 0 C
BZL5D180R10L101S38P S 18 38 101 18 1 A
BZL5D180R10L101S38WP R 18 38 101 18 1 C
BZL5D190R0O0OL105540P S 19 40 105 20 0 B
BZL5D190RO0OL105540WP S 19 40 105 20 0 D
BZL5D190R10L105540P R 19 40 105 20 1 B
BZL5D190R10L105540WP R 19 40 105 20 1 D
BZL5D200R0O0L105542P S 20 42 105 20 0 A
BZL5D200R0O0OL105542WP S 20 42 105 20 0 C
BZL5D200R10L105542P S 20 42 105 20 1 A
BZL5D200R10L105542WP R 20 42 105 20 1 C
BZL5D200R30L105542P R 20 42 105 20 3 A
BZL5D200R30L105542WP R 20 42 105 20 3 C

S = Standard D1 = Dolgozd atméré AP = Spirdl hossz L = Teljes hossz

R = Rendelésre D =Befogasi 4tméro RE = Sarok radiusz K = Kialakitas



BZL Standard =N

BZL5D Standard parameéterek

Vagosebesség Vagosebesség
m/perc m/perc
Anyag csoport n _ n - “ m “ “

- 15xD 05xD 08xD
- 1 15xD 05xD 1xD 08xD 150 200 120 150
- 2 15xD 05xD 1xD 08xD 140 190 100 140
- 3 15xD 05xD 1xD 08xD 120 160 70 110
- 4 15xD 05xD 1xD 08xD 90 150 70 110
- 5 15xD 05xD 1xD 0,6xD 60 100 60 100
- 6 15xD 05xD 1xD 06xD 50 75 60 90
M 1 15xD 05xD 1xD TMSZ 60 90 90 115
M 2 15xD 05xD 1xD T™MSZ 40 60 60 80
M 3 15xD 05xD 1xD TMSZ 40 50 60 70
- 1 15xD 05xD 1xD TMSZ 120 150 120 150
- 2 15xD 05xD 1xD T™MSZ 110 140 110 140
- 3 15xD 05xD 1xD TMSZ 110 130 110 130
- 1 15xD 03xD 05xD T™MSZ 30 60 50 90
- 2 15xD 0,3xD 05xD T™MSZ 20 30 25 40
- 3 15xD 03xD 05xD TMSZ 15 25 20 30
- 4 15xD 05xD 05xD T™MSZ 30 40 50 60

TMSZ = teljes mard szélesség

Amennyiben a kinyulas tobb, mint I/d = 3, akkor csokkenteni kell 15 %-al a vagdsebességet.
Amennyiben a kinyUlas tobb, mint I/d = 3, akkor csokkenteni kell 10 %-al az élenkénti el6toldast.
Emulzids hiitékdzeg hasznalata javasolt!



S Standard BZ2L

Fogankénti el6tolas (mm)

Atméré

BRI NN (Real Raa [ oo | ano [l 20 f e0 | a0 | s00 | 0
fz 0,03 0,04 0,04 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,11 0,11
fz 0,03 0,04 0,04 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,11 0,11
fz 0,03 0,04 0,04 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,11 0,11
fz 0,02 0,038 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,10
fz 0,02 0,03 0,03 0,05 0,05 0,06 0,07 0,08 0,08 0,09
fz 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,08 0,08
fz 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,05 0,06 0,06 0,07
fz 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,10
fz 0,02 0,02 0,038 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,08 0,08
fz 0,02 0,02 0,038 0,03 0,04 0,05 0,05 0,06 0,06 0,07
fz 0,03 0,04 0,04 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,11 0,11
fz 0,02 0,08 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,10
fz 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,08 0,08
fz 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,10
fz 0,01 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,05 0,05 0,05
fz 0,01 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,05 0,05 0,05
fz 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07

Bevonat: G (rendelhetd) Csak P és K anyagokra!
Bevonat: M (rendelhet6) Minden fent jelolt anyagcsaladra csak megfelel technologiaval!

Bevonat: P (standard) Minden fent jeldlt anyagcsalddra csak megfeleld technologiaval!
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BZL5D060R0O0LO66S27F

BZL5D060R0O1LO66S27F

BZL5D060R0O5L066S27F

BZL5DO80OR0OOLO76S35F

BZL5D0O80OR0O5LO76S35F

BZL5D0O80R10LO76S35F

BZL5D100R00L101S43F

BZL5D100R05L101543F

BZL5D100R10L101543F

BZL5D120R00L101S51F

BZL5D120R00L101S51WF

BZL5D120R05L101S51F

BZL5D120R05L101S51WF

BZL5D120R10L101S51F

BZL5D120R10L101S51WF

BZL5D140R00L101S59F

BZL5D140R00L101S59WF

BZL5D160R00L126S67F

S = Standard
R = Rendelésre

R 6 27 66 6
S 6 27 66 6
S 8 35 76 8
S 8 35 76 8
R 8 35 76 8
S 10 43 101 10
S 10 43 101 10
R 10 43 101 10
S 12 51 101 12
S 12 51 101 12
S 12 51 101 12
R 12 51 101 12
R 12 51 101 12
R 12 51 101 12
S 14 59 101 14
S 14 59 101 14
S 16 67 126 16

D1 = Dolgozd atméré
D =Befogasi 4&tméro

AP = Spiral hossz
RE = Sarok radiusz

01

0,5

0,5

0,5

0,5

L = Teljes hossz
K = Kialakitas
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S 16 67 126 16 0 C

BZL5D160R00L126S67WF

BZL5D160R05L126S67F

BZL5D160R05L126S67WF

BZL5D160R10L126S67F

BZL5D160R10L126S67WF

BZL5D180R00L151S75F

BZL5D180RO0L151S75WF

BZL5D180R05L151S75F

BZL5D180R05L151S75WF

BZL5D200R0O0L151S83F

BZL5D200R00L151S83WF

BZL5D200R05L151S83F

BZL5D200R0O5L151S83WF

BZL5D200R10L151S83F

BZL5D200R10L151S83WF

S 16 67 126 16 0,5 A
R 16 67 126 16 0,5 C
R 16 67 126 16 1 A
R 16 67 126 16 1 C
S 18 75 151 18 0 A
S 18 75 151 18 0 C
S 18 75 151 18 0,5 A
R 18 75 151 18 0,5 C
S 20 83 151 20 0 A
S 20 83 151 20 0 C
S 20 83 151 20 0,5 A
R 20 83 151 20 0,5 C
R 20 83 151 20 1 A
R 20 83 151 20 1 C

A kddok bevonat nélklli szerszamokat tartalmaznak. Rendelés sordn bevonatot kell hozza vélasztani.

Bevonat: M (rendelhet6)
Bevonat: P (rendelhetd)

P, M, K anyagcsaladokra!
Minden anyagcsaladra, csak megfelel® technolégiaval!
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BZL

Simito
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BZL5D
Simito
marok
L/D=4

DIN

1835B
- ']

BZL5D060R0O0LO66S27

BZL5D060R0O1L066S27

BZL5D060R0O5L066527

BZL5DO80OR0OOLO76S35

BZL5D080R0O5L076S35

BZL5D080R10L0O76S35

BZL5D100R00L101543

BZL5D100R05L101543

BZL5D100R10L101543

BZL5D120R00L101S51

BZL5D120R00L101S51W

BZL5D120R05L101S51

BZL5D120R05L101S51W

BZL5D120R10L101S51

BZL5D120R10L101S51W

BZL5D140R00L101S59

BZL5D140R00L101S59W

BZL5D160R00L126567

S = Standard
R = Rendelésre

R 6 27
S 6 27
S 8 35
S 8 35
R 8 35
S 10 43
S 10 43
R 10 43
S 12 51
S 12 51
S 12 51
R 12 51
R 12 51
R 12 51
S 14 59
S 14 59
S 16 67

66 6
66 6
76 8
76 8
76 8
101 10
101 10
101 10
101 12
101 12
101 12
101 12
101 12
101 12
101 14
101 14
126 16

01

0,5

0,5

0,5

0,5

D1 = Dolgozd atméré
D =Befogasi 4&tméro

AP = Spiral hossz
RE = Sarok radiusz

L = Teljes hossz
K = Kialakitas
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BZL5D160R0O0L126S67W
BZL5D160R0O5L126S67 S 16 67 126 16 0,5 A
BZL5D160R05L126S67W R 16 67 126 16 0,5 C
BZL5D160R10L126S67 R 16 67 126 16 1 A
BZL5D160R10L126S67W R 16 67 126 16 1 C
BZL5D180R0O0L151S75 S 18 75 151 18 0 A
BZL5D180R00L151S75W S 18 75 151 18 0 C
BZL5D180R0O5L151S75 S 18 75 151 18 0,5 A
BZL5D180R0O5L151S75W R 18 75 151 18 0,5 C
BZL5D200R00L 151583 S 20 83 151 20 0 A
BZL5D200R0O0L151S83W S 20 83 151 20 0 C
BZL5D200R05L151583 S 20 83 151 20 0,5 A
BZL5D200R05L151S83W R 20 83 151 20 0,5 C
BZL5D200R10L151S83 R 20 83 151 20 1 A
BZL5D200R10L151S83W R 20 83 151 20 1 C

A kddok bevonat nélklli szerszamokat tartalmaznak. Rendelés sordn bevonatot kell hozza vélasztani.

Bevonat: M (rendelhetd) P, M, K anyagcsaladokra!
Bevonat: P (rendelhetd) Minden anyagcsaladra, csak megfelelé technologiaval!



BZL Forgicstors PPl

BZL5D F Forgacstoré parameéterek

. ool :trrr:';::s “ Fogankénti el6tolas (mm)

Vagosebesség
m/perc

- 005xD 0,06 012 014 016 018
- 1 4xD 005xD 120 150 fz 006 01 012 014 016 018 02 02
- 2 4xD 005xD 100 130 fz 006 01 012 014 016 018 02 02
- © 4xD 005xD 70 100 fz 006 008 01 012 014 016 018 0,18
- 4 4xD 005xD 70 100 fz 004 008 008 01 012 014 014 016
- 5 4xD 005xD 60 90 fz 004 006 008 01 01 012 014 014
- 6 4xD 005xD 60 90 fz 004 004 006 008 008 01 01 012
M 1 4xD 005xD 90 120 fz 006 008 01 012 014 016 018 0,18
M 2 4xD 005xD 60 90 fz 004 006 008 01 01 012 014 014
M 8 4xD 005xD 50 80 fz 004 004 006 008 008 01 01 012
- 1 4xD 005xD 120 150 fz 006 01 012 014 016 018 02 02
- 2 4xD 005xD 110 140 fz 006 008 01 012 014 016 018 0,18
- 8 4xD 005xD 110 130 fz 004 006 008 01 01 012 014 014
- 1 3xD 003xD 50 90 fz 006 008 01 012 014 016 018 0,18
- 2 3xD 003xD 25 40 fz 002 004 004 006 006 008 008 008
- 8 3xD 003xD 20 30 fz 002 004 004 006 006 008 008 008
- 4 3xD 003xD 50 60 fz 004 006 008 008 01 01 012 012

Amennyiben a kinyulas tobb, mint I/d = 5, akkor csdkkenteni kell 15 %-al a vagdsebességet.
Amennyiben a kinyulas tobb, mint I/d = 5, akkor csdkkenteni kell 10 %-al az élenkénti eldtolast.
Emulziés hitokdzeg hasznalata javasolt!

Bevonat: M (rendelhet6) P, M, K anyagcsaladokra!
Bevonat: P (rendelhetd) Minden anyagcsalddra, csak megfelelé technolégiaval!



BN Simito BZL

BZL5D Simito parameéterek

Lol Fogankénti el6tolas (mm)
es/vagy vallmaras

Vagosebesség
m/perc

- 35xD 005xD 0,06 012 014 016 018
- 1 35xD 005xD 120 150 fz 006 01 012 014 016 018 02 02
- 2 35xD 005xD 100 130 fz 006 01 012 014 016 018 02 02
- 3 35xD 005xD 70 100 fz 006 008 01 012 014 016 018 018
- 4 35xD 005xD 70 100 fz 004 008 008 01 012 014 014 016
- 5 35xD 005xD 60 90 fz 004 006 008 01 01 012 014 014
- 6 35xD 005xD 60 90 fz 004 004 006 008 008 01 01 012
M 1 35xD 005xD 90 120 fz 006 008 01 012 014 016 018 0,18
M 2 35xD 005xD 60 90 fz 004 006 008 01 01 012 014 014
M 8 35xD 005xD 50 80 fz 004 004 006 008 008 01 01 012
- 1 35xD 005xD 120 150 fz 006 01 012 014 016 018 02 02
- 2 35xD 005xD 110 140 fz 006 008 01 012 014 016 018 0,18
- 8 35xD 005xD 110 130 fz 004 006 008 01 01 012 014 014
- 1 35xD 005xD 50 90 fz 006 008 01 012 014 016 018 0,18
- 2 35xD 005xD 25 40 fz 002 004 004 006 006 008 008 008
- 3 35xD 005xD 20 30 fz 002 004 004 006 006 008 008 008
- 4 35xD 005xD 50 60 fz 004 006 008 008 01 01 012 012

Amennyiben a kinyulas tobb, mint I/d = 5, akkor csdkkenteni kell 15 %-al a vagdsebességet.
Amennyiben a kinyulas tobb, mint I/d = 5, akkor csdkkenteni kell 10 %-al az élenkénti eldtolast.
Emulziés hitékdzeg hasznalata javasolt!

Bevonat: M (rendelhet6) P, M, K anyagcsaladokra!
Bevonat: P (rendelhet6) Minden anyagcsaladra, csak megfelelé technologiaval!
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Lovasz Forgacsolo Kft.
5700 Gyula, Szentharomsag u. 14.

Telefon: +36 66 463 846
Fax: +36 66 468 049
E-mail: info@lovaszkft.hu

Balint Zoltan Nagy Balazs
Szerszam-kereskedelmi (izletdg vezetd Operativ értékesitési vezetd
Telefon: +36 30 6397 688 Telefon: +36 30 956 0278
E-mail: balint@lovaszkft.hu E-mail: nagy@lovaszkft.hu



Balint Gabor
Mérndk-szaktanacsado, Kézép- és Dél-Dunantul, Heule

Telefon: +36 70 708 5792
E-mail: gabor.balint@lovaszkft.hu

Berecz Richard
Uzletkéts-Szaktandcsads, Eszak-Dunantul

Telefon: +36 70 7085 791
E-mail: berecz@lovaszkft.hu

Molnar Zoltan
Uzletkoto-szaktandcsado, Zala-, Somogy- Baranya- Tolna m. és Kiskunsag

Telefon: +36 70 7085 790
E-mail: molnar.zoltan@lovaszkft.hu

Borbély Adam Sandor
Uzletkoto-Szaktanacsado, Borsod- Szabolcs-Szatmar- Hajdu-Bihar megye

Telefon: +36 30 547 7121
E-mail: adam.borbely@lovaszkft.hu

Kalnai Otté
Meérndk-szaktandcsado, Békés- Csongrad- Jasz-Nagykun, Bacs-Kiskun megye

Telefon: +36 30 437 5598
E-mail: otto.kalnai@lovaszkft.hu
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